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1 关于本说明书 

1.1 原则 
本使用说明书属于扉页所述阀门的组成部分。  

1.2 等同有效文件 
文件 内容 
类目表 阀门说明 

请遵循制造商的相应附件文件说明。 

1.3 危险等级 
根据以下危险等级对警告提示进行说明和分类： 

图标 阐释 

危险 说明具有高风险等级的危险，将导致重伤甚至死亡。 

警告 说明具有中度风险等级的危险，将导致重伤甚至死亡危险。 

小心 说明具有轻度风险等级的危险，将导致轻微或中度受伤危险。 

提示 说明物质危险。若未遵循此提示将可能导致物质损失。 

2 安全性 

2.1 符合规定的应用 
这些阀门用于安装在管道系统或压力容器系统中，从而在许可的运行条件下锁止或放行介质。本使

用说明书中将说明许可的运行条件。 

这些阀门适用使用本使用说明书中所列出的介质，参见第 4.5 节“介质”。 

必须经过制造商同意才可将安全阀用于存在偏差的运行条件和应用领域。 

仅可使用不腐蚀所使用壳体和密封材料的介质。若使用脏污介质或应用条件超出规定的压力和温度

范围，将可能导致壳体和密封件损坏。 

带有调节锥体作为封闭构件的阀门，不得在设备中被用作末端阀门（通往大气环境的最后一个控制

阀）。 

避免可预见的错误应用 
 不得超出扉页或文件中所述的许可压力和温度应用限值。 
 请遵循本使用说明书中的所有安全提示以及操作指导。 

2.2 使用说明书的重要性 
负责的专业人员在装配和调试之前必须仔细阅读并遵循本使用说明书。本使用说明书为阀门的组成

部分，必须妥善存放于方便查阅的位置。若未遵循本使用说明书，则可能导致人员重伤甚至死亡危

险。 
 使用阀门之前务必阅读和注意遵守本说明书。 
 妥善保管使用说明书并随时以备查阅。 
 将使用说明书转交给下一位使用方。 
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2.3 针对阀门作业相关人员的要求 
若不恰当使用本阀门，则可能导致人员重伤甚至死亡危险。为避免发生事故危险，所有阀门的作业

人员必须符合以下最低要求： 
 身体状况有能力控制阀门。 
 可以安全执行操作说明书中的阀门作业。 
 完全理解作业中所需要了解的阀门原理，并且可识别和避免作业中的危险。 
 已理解使用说明书并可相应地遵循说明书中的规定。 

2.4 个人防护装备 
个人防护装备不足或不适用时，将提高危害健康以及人员受伤的风险。 
 必须提供以下防护装备并在作业时穿戴： 

 防护服、 
 安全鞋。 

 根据不同应用情况以及不同介质，可另行规定必须额外穿戴以下防护装备： 
 安全手套、 
 护目镜、 
 护耳器。 

 在阀门上从事任何作业前务必佩戴规定的个人防护装备。 

2.5 辅助装备和备件 
不符合制造商要求的辅助装备和备件可能会影响阀门的运行安全性和引发事故。 
 为确保运行安全性，请使用原厂零部件或符合制造商要求的零部件。若存在任何疑问，请咨询

经销商或制造商。 

2.6 遵循技术限值 
若未遵循阀门的技术限值，则可能导致阀门损坏、引发事故危险并造成人员重伤甚至死亡危险。 

 请遵循限值要求。参见第 4 章节“阀门说明”。 

 在压力差为无压力到 PN 时，本产品设计适用于 ≤ 500 次的压力交变，在压力差不超过 0.1 

x PN 时，设计适用于任意多次的压力交变。 

2.7 安全提示 

 危险 

介质危险。 
运行介质溢出可能导致中毒、灼伤和烧伤危险！ 
 请穿戴规定的防护装备。 
 准备适用的收集容器。 

阀门从悬挂装置上滑脱。 
坠落的零件可能带来生命危险！ 

 请勿将阀门悬挂在手轮上。 

 注意重量数据和重心。 
 使用合适和许可的起重工具。 
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 警告 

危害健康和/或高温/低温的输送介质、辅助材料和运行材料。 
导致人员受伤危险和环境危害！ 
 收集冲洗介质以及可能存在的剩余介质并进行废弃处理。 
 穿戴防护服和护目镜。 
 遵守法律规定对危害健康的介质进行废弃处理。 

不正确执行作业导致受伤危险。 

不正确维护可能导致重伤和严重的财产损失！ 
 开始作业之前请确保安装的自由空间充足。 
 注意保持安装位置的规整和干净！重叠或随处摆放的部件以及工具松动是发生事故危险的隐

患。 
 取出部件后重新装入时，必须注意安装是否正确，并重新安装所有固定元件。 
 重新运行之前请确保 

 已执行并完成所有维护作业。 
 危险区域内不得存在人员。 
 所有盖板和安全装置均已安装并且功能正常。 

在 45° - 180° 的安装位置安装阀门。 

因姿势受限导致肌肉骨骼系统超负荷！ 
因安装不当导致受伤危险！ 
 使用合适的个人防护装备（头盔、手套、安全鞋等） 

 在 >1m 的高度上安装阀门时，建议使用小型脚手架。 

 建议使用合适的安装/升降辅助工具。 

冲洗接口： 
 必须与合适的排气系统连接，否则冲洗接口需封堵。 

真空绝热失效导致控制阀内压力失控上升： 
真空绝热失效可能导致控制阀内压力骤升。 
 控制阀进出口需在系统侧分别配备相应的安全装置进行保护 
 真空室计划通风时的介质室排空 

 小心 

管道和/或阀门具有高温/低温。 
由于热力影响导致受伤危险！ 
 将阀门作绝热处理。 
 安装警告标志。 

高温/低温介质快速溢出。 
受伤危险！ 
 请穿戴规定的防护装备。 

真空室意外打开可能导致负压致伤： 
 穿戴个人防护装备（手套、护目镜） 
 真空室在拆卸前需受控通风 

MLI 薄膜在焊接时可能起火： 
 在焊接控制阀时，必须采取适当措施保护 MLI 薄膜免受高温和火花影响。 （例如：使用防护

垫等覆盖） 
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提示 

由于运行条件和加装辅助设备以及安装设备导致意外出现负载。 
阀门壳体不密封或破裂！ 
 安装合适的支架。 

 标准情况下不详细考虑交通、风力或地震等其他附加负载，需另行计算该附加负载。 

空调设备、冷却设备和制冷设备中形成冷凝水。 
结冰！ 
导致无法操作！ 
腐蚀生锈导致损坏！ 
 对阀门作防渗漏密封处理。 

不正确的操作。 
阀门泄漏或损坏！ 
 请勿在阀门上放置工具和/或其他物品。 

 请勿使用用于提高手轮扭矩的工具。 

不允许的负载。 
损坏操作设备！ 
 请勿将阀门作垫脚工具使用。 

阀门和管道上出现涂覆情况。 
影响阀门功能/数据丢失！ 
 避免阀杆、塑料零部件和铭牌出现涂覆情况。 

超出许可的最高运行条件数值。 
损坏阀门！ 
 不得超出许可的最高运行压力，不得低于许可的最低运行温度以及高于许可的最高运行温度。 
 将焊缝/软钎焊缝分为数段，从而使壳体中心升温时不会超过允许的最高使用温度。 

焊瘤、轧屑和其他污染。 
损坏阀门！ 
 采取合适的措施防止发生污染。 
 移除管道上的脏污物。 

在管道上进行焊接作业时接地错误。 
阀门损坏（熔蚀位置）！ 
 焊入时拆下阀罩。 
 电焊时切勿使用阀门的功能件接地。 

3 运输和存放 

3.1 检查供货状态 
 收货检验时检查阀门是否有损坏。 

出现运输损坏时明确损坏位置、记录并立即联系供货经销商/货运代理商和保险商。 
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3.2 运输 
 采用随附包装装好阀门后进行运输。  

阀门的供货状态为可直接安装运行，外壳终端均由盖罩进行防护。 

 对阀门做好防冲击、敲打、震动和防污损保护。 

 注意运输温度范围为 -20 °C 至 +65 °C。 

3.3 存放 
 存放时应确保阀门干燥并且无脏污。 

 在潮湿的存放环境中请使用干燥剂或加热装置，用于避免形成冷凝水。 

 注意存放温度范围为 -20 °C 至 +65 °C。 

 

4 阀门说明 
其他详细信息请参见相应的类目表。 

4.1 结构型式 

结构 

非自主开关的截止阀。 

构件 构型 

壳体 
直型；角型；斜型 

带真空绝热和不带真空绝热 

阀罩 
法兰结构，内主轴螺纹 

法兰结构，无主轴螺纹 

执行机构 
非上升主轴 

上升主轴 

截止件 非金属材料支撑的带密封件的阀头 

阀杆贯通件 非自封式，填料函，波纹管 

壳体终端 
带焊接端 

带已焊接的管道 
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4.2 标识 
每个阀门均装有独特标识。 

图标 阐释 

DNXXX 额定宽度 

PNXXX 额定压力等级（许可的最高运行压力） 

-XXX°C  +XXX°C 最低/最高温度 

 “HEROSE”制造商标识 

例如 01/19 制造年份 JJ/MM 

12345 型号 

01234567 序列号 

例如 EN1626, EN13709 标准 

 XXXX CE 标识和认证机构编号 

 XXX Pi 标识和认证机构编号 

 XXX 乌克兰符合性标志及认证机构 

O2 适用于氧气应用 

例如 1.4571 材料 

 
 

以下位置请参考 4.6 材料中的图示。. 
 
为确保控制阀的壳体绝缘后，壳体（第 4.6 节第 8 项）上的标识（DN、PN、最低/最高温度、流向

标记和材料名称）仍然清晰可见，这些标识也会标注在法兰（第 4.6 节第 4 项）上。 但是壳体的材

料批号没有标注在法兰上。 
因为壳体材料（第 8 项）与法兰（第 4 项）的材料不同，正确的法兰材料和相应的材料批号会标注

在法兰上。 可以通过法兰材料和相应的材料批号的组合信息来识别正确的法兰材料。 
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4.3 应用目的 
截止阀用于对介质进行截止或限流。  
安装截止阀，使阀杆垂直竖立，且流通介质进入锥体下方。 
转动手轮或启动驱动装置可打开或关闭截止阀。 
提示！ 不允许使用工具来提高手轮扭矩。 
对于带动力驱动的截止阀，附有详细的驱动装置使用信息。 
 
 
 

4.4 运行参数 
阀门 额定压力 温度 最高运行压力 

11C01.A001 PN63 -269°C 至+80°C 63 bar 
11C01.A001 (DN80) PN25 -269°C 至+80°C 25 bar 
11C01.A002 PN50 -255°C 至+120°C 50 bar 
11C01.A003 PN25 -269°C 至+80°C 25 bar 
11C01.A004 PN25 -255°C 至+120°C 25 bar 
11C01.A009 PN63 -269°C 至+80°C 63 bar 
11C01.A010 PN50 -255°C 至+120°C 50 bar 

止回阀在适当选型时具备良好的止回功能。 
根据经验，阀门的最小工作范围应为：气体工况下阀门额定流量的 50%，液体工况下阀门

额定流量的 40%。 
流量低于此范围可能导致运行不稳、噪音加剧，甚至引发组件故障。 
 
 

4.5 介质 
气体、低温液化气体和其混合气体，例如： 

 

名称 

氩气 三氟氯甲烷 一氧化二氮 

乙烷 乙烯 氦气 

二氧化碳 一氧化碳， 氪气 

液化天然气 液化石油气 空气 

甲烷 氖气 氧气 

氮气 三氟甲烷 氢气 

氙气 

乙烯、乙炔/丙烯混合物*（含有至少 71.5 % 的乙烯、最高 22.5% 的乙炔和最高 6% 的丙烯） 

 

* 仅在与波纹管主轴密封件相组合时。 

 

只有在与制造商协商后才可使用其他介质。 

关闭 

打开 
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4.6 材质 

 
零件 编号 名称 材料 

1 手轮 / 驱动装置 1.4409 / 不同 

2 阀罩 1.4404 

3 螺钉 A4-70 / A4-80 

4 截止件 1.4404 / 1.4571 

5 阀杆 1.4571 

6 真空夹套 1.4404 

7  法兰 1.4571 / PCTFE 

8 壳体 1.4571 / 1.4409  
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4.7 供货范围 
 阀门。 
 使用说明书。 
 密封件 

4.8 规格和重量 
 参见类目表。 

4.9 使用寿命 
使用人员必须根据规定使用 HEROSE 公司的产品。 

在符合以上要求的前提下，技术使用寿命为产品标准（例如针对截止阀的 EN1626 标准和针对安全

阀的 EN ISO 4126-1 标准）规定的使用寿命。 

通过在维护周期内更换磨损件可重新计算使用寿命，并且可确保至少 10 年的使用寿命。 

若长期停止使用产品 3 年以上，则在安装和使用之前必须更换安装于产品中的塑料部件和弹性材

质的密封元件。 

5 装配 

5.1 安装位置 
在涉及到液体流通的安装位置，必须注意流向箭头。当将阀门安装在水平管道中时，建议使执行机

构处于垂直位置，或使其与垂直方向的倾角不大于 45°。 

5.2 有关安装和拆卸的提示  
 使用合适的工具。 

 尺寸为 5，6，8 的内六角扳手； 

 开口扳手； 

 扭矩扳手； 

 焊接设备； 

 用于传输氧气的阀门和设备、经过氧气检测的高压润滑剂建议：“Klüber Lubrication”公司

的“Klüberalfa YV93-302”和“Solvay”公司的“Fomblin® M60” 

 装配前清洁工具。 

 使用合适的运输和起重工具进行装配。 

 仅在装配前才拆开包装。氧气 (O2) 不含油脂。 

用于氧气的阀门始终用“O2”进行标记。 

注意 HEROSE 资料文件中的氧气 (O2) 指导说明。 

 仅当设备的最高运行压力和使用条件完全符合阀门上的标识时，才可安装阀门。 

 安装前需移除保护帽或保护盖以及密封塞（适用于带冲洗接口的型号）。 

 检查阀门是否有脏污和损坏。  

不得安装损坏的或脏污的阀门。 

 避免损坏壳体终端。  

密封表面必须保持干净和无损坏。 

 用合适的密封件密封阀门。 

密封材料（密封胶带，液态的密封胶带）切不可进入到阀门内部。  

注意是否有氧气 (O2) 适用性。 
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 在运行中无作用力和扭矩地连接管道。 

确保无应力安装。 

 为了确保功能正常，不允许有静态、动态应力和热应力传递到阀门上。注意反作用力。 

 管道系统由于温度而出现长度变化时，必须使用补偿器进行补偿。 

 阀门由管道系统提供支撑。 

 针对带有动力驱动的截止阀和具有安全功能的加装件（传感器、开关、电磁阀等），附有详细

的用户信息。 

 受驱动的控制阀： 在驱动装置的中间位置安装/拆卸上部。 

 施工作业时对阀门做好防污和防损坏保护。 

 检查密封性。 

 在安装或拆卸真空绝热装置时，请注意相关警告提示。 

 焊接带真空绝热的阀门时，确保 MLI 薄膜不会因打磨或焊接作业而受损或污染。 充分进行气

体保护。 

5.3 焊接/软钎焊 
阀门的焊接/软钎焊和可能需要的热处理是建筑公司或操作员的责任。 
 

无波纹管/上方波纹管。 
焊接/软钎焊前。 

 

1. 2. 

                        
 松开螺钉 

旋转方向：逆时针 
 

 卸下螺钉 
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3. 4. 

                      

 取出阀罩 
 

 从阀杆上松开阀盖 

提示：左旋螺纹 

 从扭转止动器上取下密封件 
 

5. 6. 

 

 

 

 取出印章并处理掉。 
 

 通过焊接/软钎焊焊入壳体 

无波纹管/上方波纹管。 
在焊接/软钎焊后。 

 

1. 2. 

 

              
 将新密封件放到扭转止动器上 

 
 安装阀盖 

 请勿损坏密封件 

 尽可能将阀杆旋入阀盖。  

注意：左旋螺纹 

 注意灵活性 
 

  



使用说明书 

ZH 12 电话：+49 4531 509-0 
 

3. 4. 
 
 

 

               
 装入密封件 

 
 将预装配好的空心阀杆组件插入壳体中。 

 将阀盖中的阀杆一直向上旋，使锥体不靠

在壳体中。 

 注意正确放置密封件。 

 请勿损坏密封件 
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5. 6. 

             

 
 用高压润滑剂润湿螺纹 

建议： Fomblin® M60 

 用规定的扭矩交叉拧紧螺钉 

 旋转方向：顺时针 
 

 螺钉的安装顺序 

7. 8. 
 

额定 

宽度 

阀罩/ 

壳体 

气缸 

螺栓 

DN10 – 25 15 Nm M6 

DN10 – 40 30 Nm M8 

DN50 50 Nm M10 

DN80 20 Nm M10 
   

 

 

 阀罩/壳体拧紧扭矩 
 

 检查密封性 

 

 
 

5.4 冲洗接口 
 阀门壳体内冲洗接口的安装与密封性由施工公司或运营商负责。 

 安装要求依据 T.F.F.T.（手指拧紧后的转动圈数）执行。 FullX 系列中为 2-3 圈。 

 具体说明：  

 手动拧紧螺纹后，使用工具再旋转 2-3 圈。  

 建议使用特氟龙胶带作为密封材料。 
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6 运行 

6.1 投入运行前 
 运行之前请检查以下要点： 

 所有装配和安装作业均已完成。 
 如有：投入运行前，移除固定套筒。 
 防护装置已连接。 
 将材料、压力、温度和安装位置与管道系统的布局图进行对比。 
 清除管道和阀门上的脏污和残留物，以免造成不密封。 
 对于带冲洗接口的阀门型号，必须确保已移除密封塞，并正确安装了随附的冲洗接口（见

下图位置 200/215）——具体操作如第 5.4 章节所述。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

7 维护和维修  

7.1 清洁时的安全性 
 出于工艺技术方面的原因需要使用可溶解油脂的清洁剂对轴承零部件、螺旋接合和其他精密零

部件进行清洁时，必须遵循安全数据表中的给定参数、工作防护的一般要求以及 HEROSE 资料

文件“氧气应用”中的规定。 

7.2 维护 
运营方必须依据使用规定和国家法规确定维护和检查周期。 
下表中提供了制造商关于截止阀的维护和检查的一般建议，这些建议基于制造商所在国的国家标

准。 
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检查周期和维护周期 

建议的周期 

说明 周期 范围 

检修 投入运行时 

 目视检查 

 阀门是否出现损坏； 

 标志是否清晰可读； 

 安装位置； 

 密封性  

 填料函包装的密封性； 

 阀罩和壳体之间的密封性； 

 阀座的密封性； 

 阀门的开关功能测试。 

功能性检查 

根据相应的法律法规进行检测和维护。 

例如在德国，根据《工业安全及健康条

例》 

 阀门的开关功能测试， 

包括目视检查。 

外部检查 

根据相应的法律法规进行检测和维护。 

例如在德国，根据《工业安全及健康条

例》 

 功能性检查和密封性检查，包

括目视检查。  

内部检查 每 5 年 或 ≥ 500 次负载变化 

 若密封性检查、功能检查及目

视检查结果不合格，则更换所

有密封元件。 

强度试验 每 10 年 

 更换所有密封元件，包括功能

性检查、密封性检查、压力检

查和检修。 

 

7.3 填料函螺纹连接件维护说明 
根据 DIN EN 1626 标准，泄漏率必须低于 14 mm³/s（若为可燃液体，则必须低于 10 mm³/s）。

主轴密封免维护，且不能再拧紧。 

7.4 故障表 
故障 原因 补救措施 

阀杆不密封 

填料函螺母松动  拧紧填料函螺母 

填料函包装损坏  更换填料函包装 

阀杆上的配合件损坏  更换阀杆 

阀罩和壳体之间不密封 
阀罩松动  用规定的拧紧扭矩拧紧螺钉 

密封件损坏  更换密封件 

阀座不密封 

截止件和阀座之间有异物  移除异物/清洗系统 

阀座损坏  更换壳体 

截止件的密封面损坏  更换截止件 

壳体不密封 未焊透/有打开的气孔  更换壳体 

阀门未打开/关闭 

填料函螺母拧太紧 
 适当松动填料函螺母 

必须保证密封性 

螺纹卡住   更换阀罩 

驱动装置不工作 
 检查至驱动装置的供电 

 检查限位开关 
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7.5 备件 
如您需订购备件，我们需要如下信息： 

 备件包的产品编号， 
 您所需的交付数量， 
 收货地址， 
 您所需的发货方式。 

7.6 产品寄回/投诉 
若需寄回产品或投诉质量时，请使用产品服务表。 

 
技术服务团队联系方式：  
Herose.com  服务   投诉 
Herose.com  Service  Complaints 
电子邮箱： service@herose.com 
电话：   +49 4531 509 – 500 
传真：   +49 4531 509 – 9285 

8 拆卸和废弃处理 

8.1 关于拆卸的提示 
 请遵守国家或运行当地的所有安全要求。 

 管道系统必须处于无压状态。 

 介质和阀门的温度必须为环境温度。 

 使用刺激性和腐蚀性介质时，请对管道系统进行通风/冲洗。 

8.2 废弃处理 
1. 拆卸阀门。 

 拆卸时收集润滑油和润滑液体。  

2. 对材质进行分类处理： 

 金属、 

 塑料、 

 电子废弃物、 

 润滑油和润滑液体。 

3. 分类进行废弃处理。 

https://www.herose.com/de/service/produktservice/service_kontakt.php
mailto:service@herose.com
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